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เอกสารและงานที่เกี่ยวของ

1. มาตรฐานความปลอดภยัสาํหรับงานกอสรางอาคาร ( มาตรฐาน   
ว.ส.ท. E.I.T. standard  1003-18 )

2. อันตรายจากการกอสรางและวิธปีองกัน ( อรุณ  ชัยเสรี )
3. กองตรวจสอบความปลอดภัย
4. กรมสวสัดิการและคุมครองแรงงาน
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ผลการดําเนินงาน
หมวดที่ 1 นั่งราน 
หมวดที่ 2 การตอกเข็ม

หมวดที่ 3 บันได

หมวดที่ 4 งานขุดดินลึก

หมวดที่ 5 การรือ้ถอนทําลาย

หมวดที่ 6 ปนจั่น

หมวดที่ 7 กวานและลิฟท

หมวดที่ 8 การเชื่อมและการตัด
หมวดที่ 9 การทํางานภายใต

 ความกดอากาศสูง

หมวดที่ 10 การระเบิด

หมวดที่ 11 การขนยายและการเก็บวัสดุ

หมวดที่ 12 พื้นชั่วคราว ราวกั้นตก

หมวดที่ 13 ความสะอาด และ เปนระเบียบ
การเดินสายไฟ และแสงสวาง 
ชั่วคราว  หองสุขาชั่วคราว



หมวดที่ 8 การเชื่อมและการตัด 

(welding and cutting)
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– สําหรับหมวดที่ 8 ของขอบัญญัตินี้ เปนขอกําหนดเกี่ยวกับการ
เชื่อมและการตดัที่จําเปนในการกอสราง  รายละเอียดบางอยางที่
ไมไดกลาวไวในหมวดนี้ จะหาดูไดจากเรื่องความปลอดภยัใน
การเชื่อมและการตัด ซึ่งแยกไวเปนมาตรฐานความปลอดภยั
ตางหาก

– จะตองปฏิบัติตามกฎหมาย กฎกระทรวง หรอืขอบังคับตางๆ ที่
เกี่ยวกับเรือ่งการเชื่อมหรอืการตัดดวยไฟฟาหรอืแกส ซึ่งไดตรา
ไว
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– ผูที่จะทําการเชื่อมหรอืตัด จะตองเปนผูที่ชํานาญซึ่งจะสามารถ
ทําการเชื่อมและตัดไดตามขอกําหนดคุณสมบัติชางเชื่อมและตัด 
ซึ่งไดกําหนดไวในขอบัญญัติตางๆ เชน      American Welding 
Society Code for Arc and Gas Welding in building 
Construction, American Standard Code for Pressure Piping

– ตองจัดใหมีหมอดับเพลิงหรอืจะตองใชอุปกรณการเชื่อมและตัด
ดวยแกสอะเซททีลีน เชน หัวเชื่อม-ตัด  อุปกรณควบคุมการลด
กําลังดัน, เครื่องผลิตแกสอะเซทีลีน ฯลฯ ซึ่งสรางอยูใน
มาตรฐานและไดรับการตรวจสอบและมีเครือ่งปองกันอันตราย 
ซึ่งจะใหความปลอดภัยเพียงพอในการใชงาน
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– จะตองสรางเครือ่งเก็บแกสอะเซทีลีน,  ออกซิเจน  ซึ่งใชในการเก็บ
หรอืขนสงใหเปนไปตามรายละเอียดขอกําหนดตางๆ ของ   
Interstate Commerce Commission ซึ่งจะมีผลบังคับใชนับจากวันที่
ผลิตออกจากโรงงาน รวมทั้งตองระวังรักษาและบรรจุแกสให
เปนไปตามขอกําหนดดังกลาวนี้ ทอแกสทุกทอจะตองมีเครือ่งหมาย
ตามที่ไดระบุไวในขอกําหนดของ Interstate Commerce 
Commission

– อุปกรณระงับอัคคีภัยที่ใชไดผลเตรยีมไวเพื่อใชไดทันทวงทีใน
บริเวณที่มีการเชื่อมหรอืการตดั ถาบริเวณการเชื่อมหรอืการตัดนั้นมี
วัสดุติดไฟไดงายอยูใกล จะตองจัดใหมีผูชวยหรอืจัดคนไวเปน
พิเศษ เพื่อชวยในการระงับอัคคีภัย
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– อาจใชฉาก, ฉนวนกั้น หรอืสิง่ปองกันอันตรายอื่นๆ ที่เหมาะสม 
เพื่อปองกันบุคคลหรอืวัสดุที่ติดไฟงาย ซึ่งอยูทางเบื้องหลัง หรอื
อาจเปนอันตรายจากประกายไฟเชื่อม หรอืสิ่งของที่หลนลงมา

– หามเคาะ หรือพยายามซอมอปุกรณนิรภัยหรอืลิน้เปดปดของทอ
เก็บแกสออกซิเจน ถาเกิดมีการชํารุดดังกลาว จะตองแจงใหผูสง
ทอแกสทราบและสงคืนทนัที การแจงจะตองบอกลักษณะการ
ชํารุด,บอกเลขหมายที่ตอกกํากับไวที่ทอ และจะตองปฏิบัติตาม
ขอแนะนําวิธีการขนสงกลับคืนโรงงาน
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– เมือ่มีการเชื่อมหรอืตัดโลหะ เชน ตะกั่ว สังกะสี  หรือวัสดุที่ชุบ
แคดเมียมหรอืโลหะหลอแบริ่ง จะตองจัดใหมกีารระบายควัน ซึ่ง
เกิดจากการเชื่อมดังกลาว

– จะตองใชอุปกรณการเชื่อมและตัดดวยแกสอะเซททีลีน เชน หวั
เชื่อม-ตัด อุปกรณควบคุมการลดกําลังดนั, เครือ่งผลิตแกสอะเซทีลีน 
ฯลฯ ซึ่งสรางอยูในมาตรฐานและไดรับการตรวจสอบและมีเครื่อง
ปองกันอันตราย ซึ่งจะใหความปลอดภยัเพียงพอในการใชงาน
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– จะตองสรางเครือ่งเก็บแกสอะเซทีลีน, ออกซิเจน ซึ่งใชในการเก็บ
หรอืขนสงใหเปนไปตามรายละเอียดขอกําหนดตางๆ ของ 
Interstate Commerce Commission ซึ่งจะมีผลบังคับใชนับจากวันที่
ผลิตออกจากโรงงาน รวมทั้งตองระวังรักษาและบรรจุแกสให
เปนไปตามขอกําหนดดังกลาวนี้ ทอแกสทุกทอจะตองมีเครือ่งหมาย
ตามที่ไดระบุไวในขอกําหนดของ Interstate Commerce 
Commission

– ตองจัดใหมีหมอดับเพลิงหรอือุปกรณระงับอัคคีภัยที่ใชไดผลเตรยีม
ไวเพือ่ใชไดทันทวงทีในบริเวณที่มีการเชื่อมหรอืการตัด ถาบริเวณ
การเชื่อมหรอืการตัดนัน้มวีัสดตุิดไฟไดงายอยูใกล จะตองจัดใหมี
ผูชวยหรอืจัดคนไวเปนพิเศษ เพื่อชวยในการระงับอัคคีภัย
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– อาจใชฉาก, ฉนวนกั้น หรอืสิง่ปองกันอันตรายอื่นๆ ที่เหมาะสม 
เพื่อปองกันบุคคลหรอืวัสดุที่ติดไฟงาย ซึ่งอยูทางเบื้องหลัง หรอื
อาจเปนอันตรายจากประกายไฟเชื่อม  หรอืสิง่ของที่หลนลงมา

– หามเคาะ หรือพยายามซอมอปุกรณนิรภัยหรอืลิน้เปดปดของทอ
เก็บแกสออกซิเจน ถาเกิดมีการชํารุดดังกลาว จะตองแจงใหผูสง
ทอแกสทราบและสงคืนทันที  การแจงจะตองบอกลักษณะการ
ชํารุด,บอกเลขหมายที่ตอกกํากับไวที่ทอ และจะตองปฏิบัติตาม
ขอแนะนําวิธีการขนสงกลับคืนโรงงาน
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• เมือ่มีการเชื่อมหรอืตัดโลหะ เชน ตะกั่ว สังกะสี หรือวัสดุที่ชุบ
แคดเมียมหรอืโลหะหลอแบริ่ง จะตองจัดใหมีการระบายควัน ซึ่งเกิด
จากการเชื่อมดังกลาว
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การเชื่อมดวยไฟฟา

• ในงานกอสรางอาคาร ควรใชแตอุปกรณการเชื่อมไฟฟามาตรฐาน  โดยมี
คุณสมบัติตามขอกําหนดมาตรฐาน เชน มาตรฐานของ National 
Electrical Manufacturers Association หรอืของ Underwriter 
Laboratories

• การติดตั้งและการบํารุงรักษาวงจรไฟฟากําลัง ซึ่งใชกับอุปกรณการเชื่อม
ไฟฟา จะตองเปนไปตามมาตรฐานความปลอดภัยทางไฟฟา เชน 
National Electrical Safety Code



ปฏิภาณ เอกธนวัฒน            CE 
- KMITNB # 11

www.rangson.com 15

• โครงโลหะของเครื่องเชื่อมไฟฟา ซึ่งตอมาจากวงจรไฟฟากําลัง จะตองตอสายดิน
ใหใชไดผลดวยลวดทองแดงขนาดไมนอยกวา No. 8 B      ( US. gage )
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• การตอสายดินทางดานวงจรไฟเชือ่ม
จะตองยึดหัวสายใหมั่นคงและจะตอง
ยกสายไฟเชือ่ม   และสายดินใหสูง
เพื่อไมใหเกะกะทางเดินของผูปฏิบัติ 
งาน
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• เมื่อจําเปนตองตอสายไฟเชื่อม และสายดินใหยาวออกไป ควรใชหัวตอซึ่งมีฉนวน
หุมทั้งสองเสน เพือ่ความสะดวกในการถอดหรือตอเปนครั้งคราว แตถาตอถาวร
ควรบัดกรีตอหัวสาย และพันเทปพันสายไว 
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• ตองใชหัวจับลวดเชือ่มที่มีขนาดใหกระแสไฟผานไดเพียงพอ และมีฉนวนหุม
ปองกันไฟดูดชางเชือ่ม หรือปองกนักระแสไฟลัดวงจร หรือเกิดประกายไฟแลบ
เมื่อวางหัวจับลวดเชื่อมไวบนวัตถุที่ตอกับดิน 
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• เมื่อเชื่อมไฟฟาใกลกับผูปฏิบัติงานอื่น จะตองใชฉากกั้นเพื่อปองกันรังสี หรือให
ผูปฏิบัติงานอื่นสวมแวนปองกันรังสี 
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หองกันรังสี
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• ถาใชเครื่องเชือ่มไฟฟาซึ่งขับเคลือ่นดวยเครื่องยนต ในที่แคบและอับทึบ จะตองจัด
ใหมีทอระบายอากาศเสียออกสูดานนอก 
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• ชางเชื่อมและผูชวยงานเชื่อม จะตอง
สวมเครื่องปองกันอันตรายตอดวงตา 
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เครื่องผลิตแกสอะเซททีลีน
• ถาใชเครื่องผลิตแกสอะเซททีลีนจะตองติดตั้งและใชงานให

เปนไปตามขอกําหนดที่กลาวไวใน “ Gas System for Welding 
and Cutting “
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การเกบ็และการใชทอเกบ็แกส

• ทอเก็บแกสออกซิเจน และอะเซททีลีน ที่นํามาใชงานจะตองมี
เครื่องหมายกํากับไวตามขอบังคับของ ICC ( ออกซิเจน ICC-
3A อะเซททีลีน ICC-8 )

• จะตองเก็บทอเก็บแกสออกซิเจนและอะเซททีลีน ใหเปนไป
ตามกฎหมายหรือเทศบัญญัติที่ตราเอาไว
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• จะตองเก็บทอเก็บแกส ใหหาง
จากสื่อความรอนตางๆ 

• ควรเก็บทอเก็บแกส ไวในที่ซึ่ง
ไดกําหนดไวแนนอนแลว โดย
อยูหางจากลิฟท เพือ่ปองกันการ
กระทบกระแทก หรือสิ่งของตก
หลนใส
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• ตองไมเก็บทอเกบ็แกสออกซิเจนไวใกลกับทอเก็บแกสอะเซททีลีน หรือเชื้อเพลิง
อื่นๆ เวนแตไดทําผนังทนไฟกั้นไวระหวางทอเก็บแกส 
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• ถาเก็บทอเก็บแกสไวกลางแจงตองปองกันไมใหถูกฝนหรือแดด เพือ่ปองกันไมให
อุณหภูมิสูงขึ้น 
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• ทอเก็บแกสที่ใชแกสหมดแลว จะตอง
ปดวาลวไว 
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• การขนยายทอเก็บแกส โดยใชเครื่อง
ยกหรือปนจั่น ควรมีกระบะ ลัง  ที่
เหมาะสมไวสําหรับวางทอแกส หรือ
ใชวิธีกลิ้งทอเก็บแกสไป โดยตะแคง
ใหขอบฐานของทอกลิ้งไป

• หามใชวิธีลาก 
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• ควรใชรถเข็นซึ่งออกแบบไวเฉพาะขนทอเก็บแกสโดยมีโซรัดหรือยึดทอเก็บแกสไว
แนน 
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• แมวาจะใชรถเข็นซึ่งออกแบบไว
เฉพาะขนทอเก็บแกสแลวก็ตาม ใน
ระหวางเคลือ่นยายทอเก็บแกสจะตอง
ถอดอุปกรณควบคุมการลดกําลังดัน
ออก และควรสวมฝาครอบวาลวไว 
จะตองปดวาลวทอเก็บแกสไวเสมอ
หลังจากใชงานเสร็จแลว หรือกอน
เคลื่อนยายทอเก็บแกส หรือทอเก็บ
แกสที่ใชแกสหมดแลว 



ปฏิภาณ เอกธนวัฒน            CE 
- KMITNB # 11

www.rangson.com 32

• จะตองเก็บทอเก็บแกสใหหางจากจุดปฏิบัติงานตัดหรือเชื่อม เพียงพอที่จะไมให
ประกายไฟ หรือเศษเชื่อมที่ยังรอนอยู กระเด็นถึงทอเก็บแกสได
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• ตองไมวางทอเก็บแกสใน   ที่
ซึ่งทอเก็บแกสนั้นทําหนาที่เปน
สวนหนึ่งของวงจรไฟฟา 
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• หามผสมแกสหลายชนิดเขาดวยกัน
ในทอเก็บแกส, เติมแกสหรือใชทอ
เก็บแกสผิดวัตถุประสงคที่ผูผลิต
กําหนดไว
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การเก็บทอเก็บแกสจํานวนมาก 
โดยมีปรมิาตรเกินกวา 54 
ลูกบาศกเมตร จะตองสรางหอง
แยกไวเปนสวนๆ จะตองมีการ
ระบายอากาศที่ดี และไมมีผูใด
อาศัยอยู เวนแตจะใชเปนที่เก็บ  
แคลเซียมคาไบด และหามสูบ
บุหรี่ในที่ดังกลาว 

ง. ทอเก็บแกสอะเซททลีีนและแกสเชื้อเพลิงอื่นๆ
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• ทอเก็บแกสอะเซททีลีนจะตองมี
ปลั๊กนิรภัยอุดไว ซึ่งมันสามารถ
หลอมตวัไดเมือ่ความรอนถึงจุด
เดือดของน้ํา 
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• ตองเก็บและใชงานทอเก็บแกส
ในลักษณะที่ตั้งขึ้น หามวาง
นอน
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• ทอเก็บแกสเชือ้เพลิงเหลว ถาเกิดการรั่วจะตองเลิกใชงานทันที และขนยายออกโดย
วิธีดังตอไปนี้

1. ปดวาลว แขวนปายเตือนอันตรายและนําออกภายนอกอาคารโดยใหหาง      จาก
เปลวไฟหรือประกายไฟและแจงใหผูผลิตทราบ ถาแกสรั่วที่บาลิ้นของ
วาลวอาจจะใชเครื่องควบคุมการลดกําลังดันทอไวชั่วคราวเพื่อแกไขการรั่วได

2. ถาแกสรั่วที่ปลั๊กนิรภัยหรืออุปกรณนิรภัยอื่นๆ ใหแขวนปายเตือนอันตราย      ให
นําทอเก็บแกสนั้นออกภายนอกอาคาร และอยูหางจากเปลวไฟหรือประกายไฟ และ
เปดวาลวออกเลก็นอย เพื่อปลอยใหแกสออกไปชาๆ

3. ติดปายเตือนหามสูบบุหรี่ หรือนําสื่อที่จะทําใหเกิดการลุกไหมเขามา แจงผูผลิตและ
ปฏิบัติตามคําแนะนําวิธีขนทอเกบ็แกสนั้นกลับคืน
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• การเปดวาลวทอเก็บแกสอะเซททีลีนจะตองเปดชาๆ ไมเกินหนึ่งรอบครึ่ง 
การเปดจะตองใชกุญแจที่ผูผลิตใหมาและควรจะแขวนไวที่กานวาลวใน
ระหวางที่ใชงานทอเก็บแกสนั้น เผือ่วาเมือ่เกิดกรณีฉุกเฉิน จะไดปด
วาลวไดทันทวงที

• ดานบนของทอเก็บแกสไมควรใชเปนที่เก็บเครือ่งมอื ซึ่งอาจจะทําความ
เสียหายใหแกอุปกรณนิรภัยตางๆ ของทอ หรอือาจทําใหเกิดความไม
สะดวกในการปดวาลวในกรณีเกิดเหตุฉุกเฉิน
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จ. ทอเก็บแกสออกซิเจน

• ทอเก็บแกสออกซิเจนและขอตอตางๆ จะตองเก็บไวไมใหเปอนน้ํามันจารบี (จารบี
เมื่อถกูออกซิเจนที่มีกําลังดันอาจจะเกิดลกุไหมไมมีแรง) หามผูปฏิบัติงานที่มือหรือ
ถุงมือเปรอะเปอนน้ํามันมาทําการขนยายทอเก็บแกสออกซิเจน และอปุกรณตางๆ ที่
เกี่ยวกับออกซิเจน ตองติดปายหามผูปฏิบัติงานใชแกสออกซิเจนซึ่งมีกําลังดนัสูงเปา
ทําความสะอาดผิววัตถุที่เปรอะเปอนน้ํามันเสื้อผาที่เปอนจารบี หรือเปาถังเก็บน้ํามัน
เชือ้เพลิงหรือสารไวไฟอื่นๆ
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• เมื่อตออุปกรณควบคุมการลดกําลังดันเขากับวาลวของทอเก็บแกสออกซิเจนแลว 
การเปดวาลวในครั้งแรกจะตองเปดชาๆ เพือ่ใหเครื่องวัดกําลังดันออกซิเจนขึ้นชาๆ 
หลังจากนั้นจึงจะเปดวาลวเต็มที่ การเปดวาลวโดยเร็วทําใหปลอยกําลังดันสูงออกมา
ทันที เปนผลทําใหอุปกรณควบคุมการลดกําลังดัน และเครื่องวัดกําลังดันเสียได 
จะตองแนะนําชางเชื่อมใหรูวาในการเปดวาลว จะตองยืนดานขางอุปกรณควบคุม
การลดกําลังดัน หามยืนมองหนากระจกเครื่องวัดกําลังดัน
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• หามใชกุญแจและคอนเปนเครื่องมือ
เปดวาลวทอเก็บแกสออกซิเจน ถาเปด
วาลวโดยใชกําลังคนไมออก ควรแจง
ผูผลิตใหมาแกไข

• ขณะที่ทอเก็บแกสออกซิเจนกําลังใช
งาน จะตองเปดวาลวเต็มที่เพื่อปองกัน
แกสรั่วออกมาตามขอบกานวาลว
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การตอทอเก็บแกสหลายทอเขาดวยกัน

• ทอรวมหรือทอแยกที่ตอรวมเขากับ
อุปกรณควบคุมการลดกําลังดันตัว
เดียวตองออกแบบใหแข็งแรง
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• ทอรวมหรือทอตอแยก ซึ่งใชสําหรับ
ใหแกสออกซิเจนหรืออะเซททีลีนจาก
ทอเก็บแกสหลายๆทอผานเขามายัง
อุปกรณควบคุมการลดกําลังดันตัว
เดียว จะตองออกแบบใหแข็งแรงและ
ทนทานตอกําลังดันใดๆ ที่ใชงานอยู 
ไดโดยปลอดภัย



ปฏิภาณ เอกธนวัฒน            CE 
- KMITNB # 11

www.rangson.com 45

ปริมาตรรวมของแกสในทอเก็บ
แกสอะเซททีลีนที่ตอรวมใชกับทอรวม
ชนิดยกยายไดภายในอาคารจะตองไม
เกิน 54 ลูกบาศกเมตร
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• เมื่อตอทอเก็บแกสอะเซททีลีนเขา
ดวยกัน จะตองมีผนังกั้นเปลวไฟ
แลบระหวางทอ 
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อุปกรณควบคมุการลดกําลังดนั ( Regulator )

•  ตองใชอุปกรณควบคุมการลดกําลัง
ดัน ซึ่งออกแบบไวสําหรับแกส
หนึ่งๆโดยเฉพาะ   และหามตอ
แกสจากทอเก็บแกสออกไปใชงาน
โดยไมผานอุปกรณควบคุมการลด
กําลังดัน
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• กอนตออุปกรณควบคุมการลดกําลัง
ดัน ใหคอยๆเปดวาลวทอเก็บแกสเพือ่
ทําความสะอาดฝุนละอองหรือสิ่ง
สกปรกที่บาลิ้น แลวปด สามารถ
ทดสอบไดโดยใชหลังมืออังกับปาก
ทอ
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• สําหรับแกสออกซิเจน กอนที่จะเปด
วาลวทอเก็บแกส จะตองปดอุปกรณ
ควบคุมการลดกําลังดัน โดยหมุน
สลักเกลียวแตงกําลังดันทวนเข็ม
นาฬิกาจนกระทั่งหมุนฟรี 
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ทอยางและหวัตอทอยางใชกับแกส

• ใหใชทอยางซึ่งใชเฉพาะการเชื่อม
หรือตัดโดยตอกบัหัวเชื่อม-ตัดออก
ซีอะเซททีลีน และไมแนะนําใหใชทอ
ยางชนิดหุมเกราะหรือหุมโลหะ
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• จะตองมีเครื่องหมายบงไวที่หัวตอทอ
ยาง เพื่อปองกันการตอสลับกันหรือ
เกิดสับสน ทอยางสําหรับออกซิเจน
และอะเซททีลีนจะตองใชสีไม
เหมือนกัน เครื่องหมายที่หัวตอทอ
ยางทั้งสองปลายก็จะตองใชสี
เชนเดียวกับทอยาง

สําหรับ
ออกซิเจน

สําหรับอะเซ
ทีลีน
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• หัวตอทอยางจะตองยึดมั่นคง โดยใชอัดแนนกับปลอกรัดทอยาง ( Clamp ) 
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• อยาใชทอยางยาวเกินไปโดยไมจําเปน ถาจําเปนตองใชทอยางยาวจะตองระวังอยา
ใหทอยางหักพับหรือพันกันยุงเหยิง รวมทั้งปองกันไมใหรถทับ, คนเหยียบ หรือ
ความเสียหายอื่นๆ ที่อาจเกิดขึ้นได 
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• จะตองตรวจสอบการรั่วไหล, รอย
สึกหรอหรือขอตอหลวมบอยๆ วิธี
ที่ดีคือจุมทอยาง และขอตอตางๆ
ลงในน้ําขณะที่มีแกสซึ่งมีกําลัง
ดันใชงาน 
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• ทอยางสวนใดที่เกิดไหมภายในสาย เนื่องจากไฟยอนกลับ (Flashback ) จะตองงดใช
งาน 
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ทอพนเปลวไฟหรือหัวเชื่อม-ตัด ( Blow Pipe of Torches )

• จะตองปฏิบัติตามขอปฏิบัติเพื่อความปลอดภัยเกี่ยวกับการใชทอพนเปลวไฟ และหัว
เชือ่มตัดโดยเครงครัด วิธีการที่จะกลาวดังตอไปนี้ จะตองปฏิบัติดวยความระมัดระวัง
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• เลอืกปลายหัวเชื่อมหรือหัวผสมใหเหมาะ
กับงานและสภาพแวดลอม

• โดยสวนใหญใชในงานตัดมากกวา
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• อยาใชไมขีดจุดหวัเชื่อม-ตัด ควร
ใชไฟแช็คจุดหัวเชื่อม ( Friction 
Lighter )
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• ผูปฏิบัติงานเชื่อม-ตัดดวย
ออกซิอะเซททีลนี จะตอง
สวมแวนซึ่งมีเลนสกลอง
แสงที่เหมาะสม 

อุปกรณปองกันอันตรายตอ
ดวงตา
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• ลูกจางซึ่งอาจไดรับอันตรายจากเศษโลหะปลิวเขาตา จะตองสวมแวนที่มีเลนสแข็ง 
และมีกรอบปองกนัดานขาง ซึ่งชางเชือ่มจะตองสวมแวนแบบนี้ไวหลังหนากาก
เชือ่มเพื่อปองกันอันตรายขณะยกหนากากออกเมื่อหยุดเชื่อม
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• เมื่อมีการเชื่อมไฟฟาภายในอาคาร ผนังของอาคารบริเวณที่ใชทําการเชื่อม จะตอง
ทาสีดํา หรือสีที่ไมสะทอนแสงเพื่อปองกันรังสีสะทอน

• ทางที่ดีควรจะทําการเชื่อม-ตัดภายในหองซึ่งจัดไวเฉพาะ ซึ่งผนังทาดวยสีที่ไม
สะทอนแสง โดยหองหรือฉากดังกลาวจะตองใหอากาศผานทางดานระดับพื้นไดดี
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หองสําหรับงานเชื่อมตองทาสีดําหรอืสีที่ไมสะทอนแสง
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จบการนําเสนอ
 หมวดที่ 8

การเชื่อมและการตัด

คลิกเพื่อกลับไปเลือกหมวดอื่นๆ


	คณะผู้จัดทำ
	เอกสารและงานที่เกี่ยวข้อง
	ผลการดำเนินงาน
	หมวดที่ 8 การเชื่อมและการตัด
	การเชื่อมด้วยไฟฟ้า
	ห้องกันรังสี
	เครื่องผลิตแก๊สอะเซททีลีน
	การเก็บและการใช้ท่อเก็บแก๊ส
	ง. ท่อเก็บแก๊สอะเซททีลีนและแก๊สเชื้อเพลิงอื่นๆ
	จ. ท่อเก็บแก๊สออกซิเจน
	การต่อท่อเก็บแก๊สหลายท่อเข้าด้วยกัน
	อุปกรณ์ควบคุมการลดกำลังดัน ( Regulator )
	ท่อยางและหัวต่อท่อยางใช้กับแก๊ส
	ท่อพ่นเปลวไฟหรือหัวเชื่อม-ตัด ( Blow Pipe of Torches )
	อุปกรณ์ป้องกันอันตรายต่อดวงตา
	ห้องสำหรับงานเชื่อมต้องทาสีดำหรือสีที่ไม่สะท้อนแสง

